Alternativausfihrungen Ansicht von der Bandseite

50

A
—’-| ZFM
\VA4
iz // 7
o R
a
7 %/// 7
# s # Il zDF
\V4
il | 3
f
0|5
Q|8
5|2
5|2
e B2
o|s ® °a %
8|t ElE
e 3|2
Sle =
ik
3le QFF
o= AV
A_
Vertikalschnitt A-A Horizontalschnitt B—B
./ / ¥
S —Og-
o
Te) Te)
4 o
e Lichter Zargen-Durchgang (LZD)
Zal i SN e =
B =
=
§
o - A
/{&-- A Z
8 o
S| = —77
SIS e
—~g—¢-| o| & =1
_— Ll E| 2l =
o N N N p=
N = 3| o £
= S| €| 2§
o = E| & 3 5
S Pl Nl 5| = 3
= ~ B N| = oo
5 sl B 5] 35 o
a El s
$ g _(CC)” Zargen- Oberteilfalzmafl (ZOM) = ZFM/ZDF 50
> é 5
N < Metallsetzmall (MSM) 15
[ c h g
2 &>
OFF S S Baurichtmall (BRM)
7S - =
(:l('")
l\I

neuform—Tiirenwerk Hans Glock GmbH & Co. KG, 71729 Erdmannhausen

System S 'H 31 S15° (40 mm Tirblatt, stumpf)
Spiegel 35/50 raumhoch, Modell 300 (Massivwand)
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Mafle in mm

K-08-HM31515_300-01




