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neuform—Tiirenwerk Hans Glock GmbH & Co. KG, 71729 Erdmannhausen

T 30-System S 'H 31 S15° (50 mm Tirblatt, stumpf)
Spiegel 35/50 raumhoch, Modell 300 (Massivwand)

neuform tir

Mafle in mm

K-08-HM31515_300- 02




